Ingenieurstudium

Kunststofftechnik

AKG Career — Nights 2009
28.01.2009

Tobias Schmoker



Referent

Toblas Schmoker, Dipl.-Ing. (BA)

m Abitur am AKG 2003

m Studium ,Maschinenbau — Kunststofftechnik” an der
Berufsakademie Mannheim

m Fachgebiete: Spritzgiel3en, Konstruieren mit Kunststoffen
m Design Engineer bei Tyco Electronics,

Global Automotive Division (Steckverbinder-Entwicklung)
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Agenda

m Kunststoffe umgeben uns Uberall! — Uberall?
m Studienorte

m Studieninhalte

m Berufsbilder

m Fragen

m Anwendungsbeispiel
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Interaktion...

Kunststoffe umgeben uns uUberall! —

uberall?
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Studienorte:

Regional:

1.
2.
3.

Hochschule Darmstadt
BA Mannheim
BA Mosbach

Uberregional (Auswahl):

4.
5.
6.
y

RWTH Aachen
FH Aalen

Hochschule Rosenheim
FH Bielefeld
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Studieninhalte Kunststofftechnik

Zielsetzung: Verarbeitung der Werkstoffe,
nicht deren Herstellung!

Grundlagenfacher Maschinenbau:
m Mathematik

m Mechanik

m Maschinenelemente

H

H

Physik
Elektrotechnik/Messtechnik
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Studieninhalte Kunststofftechnik

Spezialfacher Kunststofftechnik:
m Kunststoffchemie
Konstruieren mit Kunststoffen
KS-Verarbeitungsmaschinen
Rheologie

Kunststoffverarbeitungstechniken
Extrusion
Spritzgiel3en
Thermoformen, Blasformen, ...

m Simulation

m Kunststoff-Labor

Tobias Schmoker



Berufsbild ,,Produktionsingenieur”
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Berufsbild ,,Entwicklungsingenieur”
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Berufsbild ,Werkzeugentwicklung®

Auslegung, Berechnung
und Konstruktion von

Kunststoffwerkzeugen
1 Form
-1 Materialfluss
1 Temperierung
1 Ausbringung
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Berufsbild ., Simulation®

m Berechnung von
Bauteileigenschaften

m Simulation von
Fertigungsprozessen
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Beruisbild ,Qualitats-/Materialprufung®

Entwicklung von Q-
Methodiken

Produktionsbegleitende
Prufungen

Materialqualifikation

Bearbeitung von
Qualitatsproblemen
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Fragen ?!

Bitte stellen Sie ihre Fragen

Kontakt:
Tobias Schmoker
tschmoeker@tycoelectronics.com
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Anwendungsbeispiel

m Verformung von Staben
m Durchbiegung von Bauteilwanden
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